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Il successo degli ultimi anni, e la continua crescita 
ed espansione, ha visto la fabbrica Mutti crescere 
in modo esponenziale. In generale, questa crescita 
ha messo in primo piano la produzione, e, talvolta, 
lasciato alcuni aspetti alle spalle.
Con il contest Radici e Futuro, Mutti ha creato 
un’opportunità per se stessa, e ancora una volta 
dimostra di percorrere un percorso progressivo 
verso un futuro sostenibile per l’azienda.

Mutti ha una lunga storia e un patrimonio forte 
su cui continuare a costruire il proprio nome. Dal 
secolo scorso Mutti è stato un nome familiare in 
tutta Italia. Oggi la maggior parte di Europa ricon-
osce Mutti come il marchio del pomodoro pomo-
doro di qualità. Per garantire questo la qualità deve 
essere la parola chiave di tutti gli aspetti della pro-
duzione. Dalla gestione del raccolto sui campi, per 

l’attenta selezione del miglior prodotto di qualità 
alla lavorazione in un ambiente sicuro e pulito.
I consumatori sono sempre più consapevoli e 
attenti a ciò che mangiano e a come quello che 
mangiano è prodotto, a quali processi è soggetto il 
prodotto che acquistano, il modo in cui sono pro-
dotti, e in quali circostanze sono fatti. Per questi 
motivi la produzione diventa una parte sempre più 
importante di tutto il processo.
La sede della Mutti è sempre stato il punto di 
partenza per tutto. La storia e l’anima della fabbri-
ca, e dei suoi edifici è una grande parte di questo. 
Vogliamo preservare tutto questo guardando al 
futuro.
Puntiamo a un approccio olistico che prenda in 
considerazione tutti gli aspetti della produzione. 
Proponiamo un progetto ambizioso che possa 
creare una sinergia tra un certo numero di po-

tenziali aspetti ancora inesplorati e l’industria del 
pomodoro.
I punti di partenza della nostra proposta sono 
la qualità speciale della Mutti, la scala del borgo, 
l’identità storica in Parma come impresa familiare 
e gli attuali impianti di produzione. Consideriamo 
la nuova Mutti come un integratore che può raf-
forzare le risorse esistenti della fabbrica e la sua 
identità.
- Una presenza positiva nella comunità
- Collegamento di strutture nuove e vecchie in 
modo sostenibile
- Un piano sostenibile per la crescita
- Un ingresso chiaro
- Un’apertura di Mutti verso la città
- Condizioni di lavoro ottimizzate
- Utilizzo sostenibile dell’acqua

Approccio
Un masterplan robusto
Ciò che è necessario è una struttura forte e una 
strategia che comprenda, riconosca e si riferisca 
alla storia, alla dinamica e alla scala della fabbrica. 

Noi crediamo che una pianificazione di successo 
della Mutti richieda un approccio evolutivo allo 
sviluppo urbano. Ogni elemento nel prossimo svi-
luppo deve comprendere la fabbrica, il suo spirito, 
le risorse, la vita e le persone - sia fisicamente che 
spazialmente ed economicamente.
Quello che si nasconde dietro un certo prodotto, 
ha molto da dire quando i consumatori scelgono 
tra un’ampia varietà di prodotti simili sullo scaffale 
del loro negozio di alimentari o al supermercato. 
Acquistano la storia che sta dietro. Questa storia 
è raccontata attraverso diversi canali, marketing, 
pubblicità, eventi, fiere, ecc. La cosa più importante, 
è saper incontrare le persone e essere in grado di 
comunicare direttamente questa storia. Questo è 
il motivo per cui nel nuovo Laboratorio Mutti ci 
proponiamo di aprire Mutti verso il consumatore. 
Attraverso un edificio multifunzionale che invita le 

persone a sperimentare Mutti.
Il tessuto urbano è progettato in scala umana. Oggi 
lo stabilimento Mutti è visibile da tutte le strade 
che circondano il sito. Come aumenta la dimen-
sione della Mutti aumenta anche la scala del suo 
contesto.
I piccoli comuni di Piazza e Lovetta e altri comuni 
della zona sono cresciuti insieme con Mutti du-
rante tutta la sua storia. Sono in parte legati uno 
all’altro. Vogliamo lavorare su questa relazione e 
portare la scala della fabbrica Mutti alla scala della 
comunità.

Cerchio Mutti
Racchiudendo gli edifici produzione hard-core 
in un anello di edifici più piccoli interconnessi da 
piazze, la grande scala dell’impianto di produzione 
viene quindi rotta. Questo, insieme con l’impianto 

strategico di vegetazione lungo il perimetro del 
sito, ha lo scopo di racchiudere Mutti ed i suoi 
impianti di produzione per mantenere il suo “seg-
reto” all’interno.
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Create a new arrival at Mutti 

A positive presence in the community

Tipologie architettoniche
Il futuro Mutti HQ, proposto da questo progetto 
contiene una varietà di tipologie architettoniche . Gli 
edifici storici insieme a quelli nuovi per inquadrare 
insieme una stessa idea, un solo prodotto e una sola 
passione. Alcuni edifici sono strettamente relazionati 
con la storica fabbrica e con il suo marchio, mentre 
altri puntano direttamente verso il futuro di Mutti.
Ciascuna delle seguenti tipologie gioca un ruolo 
significativo:

1. La storica fabbrica Mutti in muratura
2. I nuovi generici edifici di fabbrica 
3. La copertura dell’area di scarico del pomodoro
4. Gli edifici della nuova Mutti
5. Le strutture flessibili
6. Le breakrooms
7. La recinzione

58

DEVELOPMENT PLAN

Tomato checkpoint

Tomato checkpoint
- quality control
- weighing in/out

2018TODAY 2020 2025 2030

Discharge tomato roof

Discharge tomato roof

Waste water treatment plant

Waste water treatment plant
- Fire protection water storrage

Phytodeporation

Phytodeporation

Internal plant reorganisation

Research & Development

New pulphandling plant

New pulphandling plant
- pulp production
- recieving area
- truck waiting area

Mutti shop

Mutti shop

Mutti shop square

Mutti shop square

Truck handling area

Truck handeling area

Additional parking

Additional parking

Movement of the road

Movement of the road

New production facilities

New production facilities

New production facilities

New production facilities

Mutti Lab

Breakrooms

Perimeter Fence
- green
- white
- gates

Truck driver 
waiting area

Mutti Lab square 

Mutti Lab square Tomato check square 

Tomato check square 

2017

2018: Mutti Lab 2020: Factory update 2025: Internal reorganisation 2030: New pulp plant2017: Entrance

Perimeter Fence and gates
Small trees

Truck driver waiting area

New production facilities

Road recon�guration

Parking recon�guration

Breakrooms

Breakrooms

Breakrooms

New porters house

New production facilities New production facilities

Mutti Lab
- entrance area
- visitor
- changing rooms
- kitchen
- lunch area
- confrence area
- meeting rooms
- training facilities

Entrance
- new porters house
- road recon�guration
- parking recon�guration 

Eksisting factory update

Eksisting factory 
buildings update
- quality
- seismic
- insulation

Storrage

Outside storrage

Packaging

Production

Recieving and Washing

New periphery buildings

Historic buildings

Break rooms

Surface areas

Squares

Parking, cars

Water initatives

Grey/black water

Green areas

Fence

Stoccaggio

Stoccaggio all’aperto

Confezionamento

Produzione

Scarico e lavaggio

Nuovi edi�ci 

Edi�ci storici

Break rooms

Super�cie del sito

Piazze

Parcheggio auto e moto

Trattamento acque

Acque grigie/nere

Aree verdi

Recinzione

Plot

Plot

New production facilities

R&D square

Gas plant

Internal plant reorganisation

Reseach & Development

New production facilities

R&D square

Gas plant

DEVELOPMENT PLAN

Tomato checkpoint

Tomato checkpoint
- quality control
- weighing in/out

2018TODAY 2020 2025 2030

Discharge tomato roof

Discharge tomato roof

Waste water treatment plant

Waste water treatment plant
- Fire protection water storrage

Phytodeporation

Phytodeporation

Internal plant reorganisation

Research & Development

New pulphandling plant

New pulphandling plant
- pulp production
- recieving area
- truck waiting area

Mutti shop

Mutti shop

Mutti shop square

Mutti shop square

Truck handling area

Truck handeling area

Additional parking

Additional parking

Movement of the road

Movement of the road

New production facilities

New production facilities

New production facilities

New production facilities

Mutti Lab

Breakrooms

Perimeter Fence
- green
- white
- gates

Truck driver 
waiting area

Mutti Lab square 

Mutti Lab square Tomato check square 

Tomato check square 

2017

2018: Mutti Lab 2020: Factory update 2025: Internal reorganisation 2030: New pulp plant2017: Entrance

Perimeter Fence and gates
Small trees

Truck driver waiting area

New production facilities

Road recon�guration

Parking recon�guration

Breakrooms

Breakrooms

Breakrooms

New porters house

New production facilities New production facilities

Mutti Lab
- entrance area
- visitor
- changing rooms
- kitchen
- lunch area
- confrence area
- meeting rooms
- training facilities

Entrance
- new porters house
- road recon�guration
- parking recon�guration 

Eksisting factory update

Eksisting factory 
buildings update
- quality
- seismic
- insulation

Storrage

Outside storrage

Packaging

Production

Recieving and Washing

New periphery buildings

Historic buildings

Break rooms

Surface areas

Squares

Parking, cars

Water initatives

Grey/black water

Green areas

Fence

Stoccaggio

Stoccaggio all’aperto

Confezionamento

Produzione

Scarico e lavaggio

Nuovi edi�ci 

Edi�ci storici

Break rooms

Super�cie del sito

Piazze

Parcheggio auto e moto

Trattamento acque

Acque grigie/nere

Aree verdi

Recinzione

Plot

Plot

New production facilities

R&D square

Gas plant

Internal plant reorganisation

Reseach & Development

New production facilities

R&D square

Gas plant

DEVELOPMENT PLAN

Tomato checkpoint

Tomato checkpoint
- quality control
- weighing in/out

2018TODAY 2020 2025 2030

Discharge tomato roof

Discharge tomato roof

Waste water treatment plant

Waste water treatment plant
- Fire protection water storrage

Phytodeporation

Phytodeporation

Internal plant reorganisation

Research & Development

New pulphandling plant

New pulphandling plant
- pulp production
- recieving area
- truck waiting area

Mutti shop

Mutti shop

Mutti shop square

Mutti shop square

Truck handling area

Truck handeling area

Additional parking

Additional parking

Movement of the road

Movement of the road

New production facilities

New production facilities

New production facilities

New production facilities

Mutti Lab

Breakrooms

Perimeter Fence
- green
- white
- gates

Truck driver 
waiting area

Mutti Lab square 

Mutti Lab square Tomato check square 

Tomato check square 

2017

2018: Mutti Lab 2020: Factory update 2025: Internal reorganisation 2030: New pulp plant2017: Entrance

Perimeter Fence and gates
Small trees

Truck driver waiting area

New production facilities

Road recon�guration

Parking recon�guration

Breakrooms

Breakrooms

Breakrooms

New porters house

New production facilities New production facilities

Mutti Lab
- entrance area
- visitor
- changing rooms
- kitchen
- lunch area
- confrence area
- meeting rooms
- training facilities

Entrance
- new porters house
- road recon�guration
- parking recon�guration 

Eksisting factory update

Eksisting factory 
buildings update
- quality
- seismic
- insulation

Storrage

Outside storrage

Packaging

Production

Recieving and Washing

New periphery buildings

Historic buildings

Break rooms

Surface areas

Squares

Parking, cars

Water initatives

Grey/black water

Green areas

Fence

Stoccaggio

Stoccaggio all’aperto

Confezionamento

Produzione

Scarico e lavaggio

Nuovi edi�ci 

Edi�ci storici

Break rooms

Super�cie del sito

Piazze

Parcheggio auto e moto

Trattamento acque

Acque grigie/nere

Aree verdi

Recinzione

Plot

Plot

New production facilities

R&D square

Gas plant

Internal plant reorganisation

Reseach & Development

New production facilities

R&D square

Gas plant

DEVELOPMENT PLAN

Tomato checkpoint

Tomato checkpoint
- quality control
- weighing in/out

2018TODAY 2020 2025 2030

Discharge tomato roof

Discharge tomato roof

Waste water treatment plant

Waste water treatment plant
- Fire protection water storrage

Phytodeporation

Phytodeporation

Internal plant reorganisation

Research & Development

New pulphandling plant

New pulphandling plant
- pulp production
- recieving area
- truck waiting area

Mutti shop

Mutti shop

Mutti shop square

Mutti shop square

Truck handling area

Truck handeling area

Additional parking

Additional parking

Movement of the road

Movement of the road

New production facilities

New production facilities

New production facilities

New production facilities

Mutti Lab

Breakrooms

Perimeter Fence
- green
- white
- gates

Truck driver 
waiting area

Mutti Lab square 

Mutti Lab square Tomato check square 

Tomato check square 

2017

2018: Mutti Lab 2020: Factory update 2025: Internal reorganisation 2030: New pulp plant2017: Entrance

Perimeter Fence and gates
Small trees

Truck driver waiting area

New production facilities

Road recon�guration

Parking recon�guration

Breakrooms

Breakrooms

Breakrooms

New porters house

New production facilities New production facilities

Mutti Lab
- entrance area
- visitor
- changing rooms
- kitchen
- lunch area
- confrence area
- meeting rooms
- training facilities

Entrance
- new porters house
- road recon�guration
- parking recon�guration 

Eksisting factory update

Eksisting factory 
buildings update
- quality
- seismic
- insulation

Storrage

Outside storrage

Packaging

Production

Recieving and Washing

New periphery buildings

Historic buildings

Break rooms

Surface areas

Squares

Parking, cars

Water initatives

Grey/black water

Green areas

Fence

Stoccaggio

Stoccaggio all’aperto

Confezionamento

Produzione

Scarico e lavaggio

Nuovi edi�ci 

Edi�ci storici

Break rooms

Super�cie del sito

Piazze

Parcheggio auto e moto

Trattamento acque

Acque grigie/nere

Aree verdi

Recinzione

Plot

Plot

New production facilities

R&D square

Gas plant

Internal plant reorganisation

Reseach & Development

New production facilities

R&D square

Gas plant

DEVELOPMENT PLAN

Tomato checkpoint

Tomato checkpoint
- quality control
- weighing in/out

2018TODAY 2020 2025 2030

Discharge tomato roof

Discharge tomato roof

Waste water treatment plant

Waste water treatment plant
- Fire protection water storrage

Phytodeporation

Phytodeporation

Internal plant reorganisation

Research & Development

New pulphandling plant

New pulphandling plant
- pulp production
- recieving area
- truck waiting area

Mutti shop

Mutti shop

Mutti shop square

Mutti shop square

Truck handling area

Truck handeling area

Additional parking

Additional parking

Movement of the road

Movement of the road

New production facilities

New production facilities

New production facilities

New production facilities

Mutti Lab

Breakrooms

Perimeter Fence
- green
- white
- gates

Truck driver 
waiting area

Mutti Lab square 

Mutti Lab square Tomato check square 

Tomato check square 

2017

2018: Mutti Lab 2020: Factory update 2025: Internal reorganisation 2030: New pulp plant2017: Entrance

Perimeter Fence and gates
Small trees

Truck driver waiting area

New production facilities

Road recon�guration

Parking recon�guration

Breakrooms

Breakrooms

Breakrooms

New porters house

New production facilities New production facilities

Mutti Lab
- entrance area
- visitor
- changing rooms
- kitchen
- lunch area
- confrence area
- meeting rooms
- training facilities

Entrance
- new porters house
- road recon�guration
- parking recon�guration 

Eksisting factory update

Eksisting factory 
buildings update
- quality
- seismic
- insulation

Storrage

Outside storrage

Packaging

Production

Recieving and Washing

New periphery buildings

Historic buildings

Break rooms

Surface areas

Squares

Parking, cars

Water initatives

Grey/black water

Green areas

Fence

Stoccaggio

Stoccaggio all’aperto

Confezionamento

Produzione

Scarico e lavaggio

Nuovi edi�ci 

Edi�ci storici

Break rooms

Super�cie del sito

Piazze

Parcheggio auto e moto

Trattamento acque

Acque grigie/nere

Aree verdi

Recinzione

Plot

Plot

New production facilities

R&D square

Gas plant

Internal plant reorganisation

Reseach & Development

New production facilities

R&D square

Gas plant

“ L a  N o s t r a  A c q u a  r i t o r n a  a l l a  N o s t r a  T e r r a ”
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Strategy

The starting point of our proposal is Mutti’s 
special qualities - borough scale, the historical 
identity as a Parma family business, and the 
current functioning production facilities. We 
consider the new Mutti as the one supple-
ment that can strengthen the factory’s existing 
resources and identity. 

- A positive presence in the community
- Connecting new and old structures in 
a sustainable way 
- A sustainable plan for growth

Create a new arrival at Mutti A positive presence in the community

Ambition
The Mutti HQ and factory has always been 
the point of departure for everything Mutti. 
The history and soul of the factory, and its 
buildings is a big part of that. We wish to 
preserve that while pointing towards a new 
future. 

We aim at a holistic approach that takes in 
to consideration all aspects throughout the 
production. We propose an ambitious project 
that can create synergy between a number of 
untapped potentials present today within the 
factory and the tomato industry/category as a 
whole. 

- A clear entrance 
- Open Mutti 
- Optimizing work conditions
- Water neutrality
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ment that can strengthen the factory’s existing 
resources and identity. 

- A positive presence in the community
- Connecting new and old structures in 
a sustainable way 
- A sustainable plan for growth

Create a new arrival at Mutti A positive presence in the community

Ambition
The Mutti HQ and factory has always been 
the point of departure for everything Mutti. 
The history and soul of the factory, and its 
buildings is a big part of that. We wish to 
preserve that while pointing towards a new 
future. 

We aim at a holistic approach that takes in 
to consideration all aspects throughout the 
production. We propose an ambitious project 
that can create synergy between a number of 
untapped potentials present today within the 
factory and the tomato industry/category as a 
whole. 

- A clear entrance 
- Open Mutti 
- Optimizing work conditions
- Water neutrality

8

Planning of any urban fabric is best done at eye level. Today 
the Mutti plant is visible from all roads surrounding the site. 
As the size of Mutti is grows the presence in the surround-
ings also increases.  

Context and scale
The small village of Lovetta _and other villages in the area 
has grown together with Mutti throughout the history of 
the Mutti factory. They are an intricate/interlaced part of 
one another. We wish to build on this relation and bring the 
scale of the Mutti factory back the scale of the community. 

Mutti Circus 
By enclosing the hard-core production factory in a _band/
brim of interconnected smaller buildings and squares, the 

big-scale of the production plant gets broken down. This 
together with strategically planting vegetation along the 
site perimeter, we thereby enclose Mutti and its production 
facilities to keep the secret inside.  

Full circle
We feel that, the site expansion Mutti itself are proposing 
for Radici e Futuro, is a good limit for how much the area 
can handle. There’s a limit to how big you can and should 
build. 
Once this project has gone full circle, we feel Mutti should 
look elsewhere to handle part of their production.

A positive presence in the community

7

A robust masterplan
What is needed is a strong structure and a 
strategy that understands, acknowledges and 
relate to the history, dynamics and scale of the 
Factory. We believe that a successful planning 
of Mutti requires an evolutionary approach to 
urban development. Every component in the 
coming development should understand the 
factory, its spirit, resources, life and people - 
both physically, spatially and economically. 

Open Mutti
What lies behind a certain product, has a lot 
to say when consumers pick from a variety of 
similar looking products on the shelf at their 
grocery shop or supermarket. It’s the story 
behind they buy. This story is told on many 
platforms, marketing, advertising, events, fairs 
etc. Most importantly though, is meeting peo-
ple and being able to communicate this story 
directly. This is why we propose to open Mutti 
envisioned in Mutti Lab – a multifunctional 
building that invites people in to experience all 
Mutti. 

Mutti People
Securing the safety and a good work environ-
ment of its employees. _Holistic approach.  
As the tomato is the currency of the prod-
uct, the factory worker is the currency of the 
production. The wellbeing of these has direct 
impact on the brand and ultimately how the 
product is perceived.

Approach

Following recent years success, and subsequent growth and expansion, has seen the Mutti factory 
grow exponentially. Generally, this growth has put the production fi rst and sometimes left the workers 
and the history/legacy behind.
With the contest “Radici e Futuro” Mutti has created an opportunity for itself to change this, and once 
again show a progressive path towards a sustainable future for the company.
We believe that a successful planning of Mutti requires an evolutionary approach to urban develop-
ment. Every component in the coming development should understand the factory, its spirit, resour-
ces, life and people - both physically, spatially and economically.
The future Mutti HQ, that this project is proposing holds a variety of architectural typologies. Buildings 
of old and new working together to frame one idea, one product and one passion. Some link to the 
history of the factory and the brand while others point towards the future of Mutti.

TEAM: Mads Knak-Nielsen, Andrea Braekkan, Roberta Cassi, Barbara Fernandes, Mariapaola 
Michelotto, Jan Park Sorensen, Christina Tantcheva, 

CONCEPT DIAGRAMS

EVOLUTION DIAGRAMS
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Il successo degli ultimi anni, e la continua crescita 
ed espansione, ha visto la fabbrica Mutti crescere 
in modo esponenziale. In generale, questa crescita 
ha messo in primo piano la produzione, e, talvolta, 
lasciato alcuni aspetti alle spalle.
Con il contest Radici e Futuro, Mutti ha creato 
un’opportunità per se stessa, e ancora una volta 
dimostra di percorrere un percorso progressivo 
verso un futuro sostenibile per l’azienda.

Mutti ha una lunga storia e un patrimonio forte 
su cui continuare a costruire il proprio nome. Dal 
secolo scorso Mutti è stato un nome familiare in 
tutta Italia. Oggi la maggior parte di Europa ricon-
osce Mutti come il marchio del pomodoro pomo-
doro di qualità. Per garantire questo la qualità deve 
essere la parola chiave di tutti gli aspetti della pro-
duzione. Dalla gestione del raccolto sui campi, per 

l’attenta selezione del miglior prodotto di qualità 
alla lavorazione in un ambiente sicuro e pulito.
I consumatori sono sempre più consapevoli e 
attenti a ciò che mangiano e a come quello che 
mangiano è prodotto, a quali processi è soggetto il 
prodotto che acquistano, il modo in cui sono pro-
dotti, e in quali circostanze sono fatti. Per questi 
motivi la produzione diventa una parte sempre più 
importante di tutto il processo.
La sede della Mutti è sempre stato il punto di 
partenza per tutto. La storia e l’anima della fabbri-
ca, e dei suoi edifici è una grande parte di questo. 
Vogliamo preservare tutto questo guardando al 
futuro.
Puntiamo a un approccio olistico che prenda in 
considerazione tutti gli aspetti della produzione. 
Proponiamo un progetto ambizioso che possa 
creare una sinergia tra un certo numero di po-

tenziali aspetti ancora inesplorati e l’industria del 
pomodoro.
I punti di partenza della nostra proposta sono 
la qualità speciale della Mutti, la scala del borgo, 
l’identità storica in Parma come impresa familiare 
e gli attuali impianti di produzione. Consideriamo 
la nuova Mutti come un integratore che può raf-
forzare le risorse esistenti della fabbrica e la sua 
identità.
- Una presenza positiva nella comunità
- Collegamento di strutture nuove e vecchie in 
modo sostenibile
- Un piano sostenibile per la crescita
- Un ingresso chiaro
- Un’apertura di Mutti verso la città
- Condizioni di lavoro ottimizzate
- Utilizzo sostenibile dell’acqua

Approccio
Un masterplan robusto
Ciò che è necessario è una struttura forte e una 
strategia che comprenda, riconosca e si riferisca 
alla storia, alla dinamica e alla scala della fabbrica. 

Noi crediamo che una pianificazione di successo 
della Mutti richieda un approccio evolutivo allo 
sviluppo urbano. Ogni elemento nel prossimo svi-
luppo deve comprendere la fabbrica, il suo spirito, 
le risorse, la vita e le persone - sia fisicamente che 
spazialmente ed economicamente.
Quello che si nasconde dietro un certo prodotto, 
ha molto da dire quando i consumatori scelgono 
tra un’ampia varietà di prodotti simili sullo scaffale 
del loro negozio di alimentari o al supermercato. 
Acquistano la storia che sta dietro. Questa storia 
è raccontata attraverso diversi canali, marketing, 
pubblicità, eventi, fiere, ecc. La cosa più importante, 
è saper incontrare le persone e essere in grado di 
comunicare direttamente questa storia. Questo è 
il motivo per cui nel nuovo Laboratorio Mutti ci 
proponiamo di aprire Mutti verso il consumatore. 
Attraverso un edificio multifunzionale che invita le 

persone a sperimentare Mutti.
Il tessuto urbano è progettato in scala umana. Oggi 
lo stabilimento Mutti è visibile da tutte le strade 
che circondano il sito. Come aumenta la dimen-
sione della Mutti aumenta anche la scala del suo 
contesto.
I piccoli comuni di Piazza e Lovetta e altri comuni 
della zona sono cresciuti insieme con Mutti du-
rante tutta la sua storia. Sono in parte legati uno 
all’altro. Vogliamo lavorare su questa relazione e 
portare la scala della fabbrica Mutti alla scala della 
comunità.

Cerchio Mutti
Racchiudendo gli edifici produzione hard-core 
in un anello di edifici più piccoli interconnessi da 
piazze, la grande scala dell’impianto di produzione 
viene quindi rotta. Questo, insieme con l’impianto 

strategico di vegetazione lungo il perimetro del 
sito, ha lo scopo di racchiudere Mutti ed i suoi 
impianti di produzione per mantenere il suo “seg-
reto” all’interno.

LABORATORIO MUTTI

COPERTURA BREAK ROOMS

EDIFICI STORICI FABBRICA

RECINZIONE

PIAZZE SPAZI APERTI
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COPERTURA BREAK ROOMS

EDIFICI STORICI FABBRICA

RECINZIONE

PIAZZE SPAZI APERTI
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COPERTURA BREAK ROOMS

EDIFICI STORICI FABBRICA

RECINZIONE

PIAZZE SPAZI APERTI

Edifici storici Fabbrica Nuovi edifici Mutti Copertura

Recinzione Break rooms Spazi flessibili
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Create a new arrival at Mutti 

A positive presence in the community

Tipologie architettoniche
Il futuro Mutti HQ, proposto da questo progetto 
contiene una varietà di tipologie architettoniche . Gli 
edifici storici insieme a quelli nuovi per inquadrare 
insieme una stessa idea, un solo prodotto e una sola 
passione. Alcuni edifici sono strettamente relazionati 
con la storica fabbrica e con il suo marchio, mentre 
altri puntano direttamente verso il futuro di Mutti.
Ciascuna delle seguenti tipologie gioca un ruolo 
significativo:

1. La storica fabbrica Mutti in muratura
2. I nuovi generici edifici di fabbrica 
3. La copertura dell’area di scarico del pomodoro
4. Gli edifici della nuova Mutti
5. Le strutture flessibili
6. Le breakrooms
7. La recinzione

2025

1:500
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Zona produzione Nuova zona produzione

Zona attesa autisti

Zona controllo 
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Sosta temporanea camion

Ingresso
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Il successo degli ultimi anni, e la continua crescita 
ed espansione, ha visto la fabbrica Mutti crescere 
in modo esponenziale. In generale, questa crescita 
ha messo in primo piano la produzione, e, talvolta, 
lasciato alcuni aspetti alle spalle.
Con il contest Radici e Futuro, Mutti ha creato 
un’opportunità per se stessa, e ancora una volta 
dimostra di percorrere un percorso progressivo 
verso un futuro sostenibile per l’azienda.

Mutti ha una lunga storia e un patrimonio forte 
su cui continuare a costruire il proprio nome. Dal 
secolo scorso Mutti è stato un nome familiare in 
tutta Italia. Oggi la maggior parte di Europa ricon-
osce Mutti come il marchio del pomodoro pomo-
doro di qualità. Per garantire questo la qualità deve 
essere la parola chiave di tutti gli aspetti della pro-
duzione. Dalla gestione del raccolto sui campi, per 

l’attenta selezione del miglior prodotto di qualità 
alla lavorazione in un ambiente sicuro e pulito.
I consumatori sono sempre più consapevoli e 
attenti a ciò che mangiano e a come quello che 
mangiano è prodotto, a quali processi è soggetto il 
prodotto che acquistano, il modo in cui sono pro-
dotti, e in quali circostanze sono fatti. Per questi 
motivi la produzione diventa una parte sempre più 
importante di tutto il processo.
La sede della Mutti è sempre stato il punto di 
partenza per tutto. La storia e l’anima della fabbri-
ca, e dei suoi edifici è una grande parte di questo. 
Vogliamo preservare tutto questo guardando al 
futuro.
Puntiamo a un approccio olistico che prenda in 
considerazione tutti gli aspetti della produzione. 
Proponiamo un progetto ambizioso che possa 
creare una sinergia tra un certo numero di po-

tenziali aspetti ancora inesplorati e l’industria del 
pomodoro.
I punti di partenza della nostra proposta sono 
la qualità speciale della Mutti, la scala del borgo, 
l’identità storica in Parma come impresa familiare 
e gli attuali impianti di produzione. Consideriamo 
la nuova Mutti come un integratore che può raf-
forzare le risorse esistenti della fabbrica e la sua 
identità.
- Una presenza positiva nella comunità
- Collegamento di strutture nuove e vecchie in 
modo sostenibile
- Un piano sostenibile per la crescita
- Un ingresso chiaro
- Un’apertura di Mutti verso la città
- Condizioni di lavoro ottimizzate
- Utilizzo sostenibile dell’acqua

Approccio
Un masterplan robusto
Ciò che è necessario è una struttura forte e una 
strategia che comprenda, riconosca e si riferisca 
alla storia, alla dinamica e alla scala della fabbrica. 

Noi crediamo che una pianificazione di successo 
della Mutti richieda un approccio evolutivo allo 
sviluppo urbano. Ogni elemento nel prossimo svi-
luppo deve comprendere la fabbrica, il suo spirito, 
le risorse, la vita e le persone - sia fisicamente che 
spazialmente ed economicamente.
Quello che si nasconde dietro un certo prodotto, 
ha molto da dire quando i consumatori scelgono 
tra un’ampia varietà di prodotti simili sullo scaffale 
del loro negozio di alimentari o al supermercato. 
Acquistano la storia che sta dietro. Questa storia 
è raccontata attraverso diversi canali, marketing, 
pubblicità, eventi, fiere, ecc. La cosa più importante, 
è saper incontrare le persone e essere in grado di 
comunicare direttamente questa storia. Questo è 
il motivo per cui nel nuovo Laboratorio Mutti ci 
proponiamo di aprire Mutti verso il consumatore. 
Attraverso un edificio multifunzionale che invita le 

persone a sperimentare Mutti.
Il tessuto urbano è progettato in scala umana. Oggi 
lo stabilimento Mutti è visibile da tutte le strade 
che circondano il sito. Come aumenta la dimen-
sione della Mutti aumenta anche la scala del suo 
contesto.
I piccoli comuni di Piazza e Lovetta e altri comuni 
della zona sono cresciuti insieme con Mutti du-
rante tutta la sua storia. Sono in parte legati uno 
all’altro. Vogliamo lavorare su questa relazione e 
portare la scala della fabbrica Mutti alla scala della 
comunità.

Cerchio Mutti
Racchiudendo gli edifici produzione hard-core 
in un anello di edifici più piccoli interconnessi da 
piazze, la grande scala dell’impianto di produzione 
viene quindi rotta. Questo, insieme con l’impianto 

strategico di vegetazione lungo il perimetro del 
sito, ha lo scopo di racchiudere Mutti ed i suoi 
impianti di produzione per mantenere il suo “seg-
reto” all’interno.
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COPERTURA BREAK ROOMS

EDIFICI STORICI FABBRICA

RECINZIONE

PIAZZE SPAZI APERTI
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Edifici storici Fabbrica Nuovi edifici Mutti Copertura

Recinzione Break rooms Spazi flessibili
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Create a new arrival at Mutti 

A positive presence in the community

Tipologie architettoniche
Il futuro Mutti HQ, proposto da questo progetto 
contiene una varietà di tipologie architettoniche . Gli 
edifici storici insieme a quelli nuovi per inquadrare 
insieme una stessa idea, un solo prodotto e una sola 
passione. Alcuni edifici sono strettamente relazionati 
con la storica fabbrica e con il suo marchio, mentre 
altri puntano direttamente verso il futuro di Mutti.
Ciascuna delle seguenti tipologie gioca un ruolo 
significativo:

1. La storica fabbrica Mutti in muratura
2. I nuovi generici edifici di fabbrica 
3. La copertura dell’area di scarico del pomodoro
4. Gli edifici della nuova Mutti
5. Le strutture flessibili
6. Le breakrooms
7. La recinzione
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“ L a  N o s t r a  A c q u a  r i t o r n a  a l l a  N o s t r a  T e r r a ”
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Energia solare

Illuminazione

Rifiuti di cibo

Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Il BIOKUBE e’ un sistema biologico localizzato di trattamento degli 
scarichi fognari. Presenta una facile installazione, e puo’ essere posizionato 
in superficie o interrato. Questo sistema interamente automatico non 
richiede continue modifiche o una supervisione giornaliera.
Di conseguenza, i costi operativi, di servizio e manutenzione sono 
piuttosto bassi. La progettazione modulare consente una eventuale 
estensione al fine di processare maggiori volumi di acque di spreco.

Le acque nere grezze entrano nella fossa biologica e le particelle solide in 
sospensione si stabilizzano. Una pompa e un serbatoio di accumulo 
controllano il flusso delle acque di scarico alla fonte, assicurando un 
continuo rifornimento ai micro-organismi di trattamento.
Nella camera biologica, i micro oganismi processano la materia organica 
entrante nella camera fino al livello prestabilito. Le acque poi passano in 
un ultimo stadio di filtrazione e sono pronte poi per il riutilizzo. 

I sistemi di ritegno delle acque pluviali sono una soluzione efficace per 
il problema di drenaggio delle acque nelle zone urbanizzate, soprattutto 
presso nuovi siti di impianti industriali.
L’installazione di un sistema di ritegno a basso impatto ambientale 
contribuira’ a mitigare i rischi di allagamento.

Un bacino di ritegno agisce da deposito temporaneo, consentendo il 
conseguente processo di ruscellamento delle acque ad un tasso piu lento 
e prestabilito al fine di ridurre l’impatto sul sistema di drenaggio a valle. Il 
bacino di ritegno non riduce il volume totale delle acque, ma riduce i 
picchi di ruscellamento prolungando la durata del flusso. 

Un sistema di ritegno particolarmente efficace e’ la fossa di drenaggio, la 
quale raccoglie il flusso di esondazione durante eventi di pioggia e ritorna 
ad uno stato arido durante l’assenza di pioggia.  Il bacino di ritegno puo’ 
essere integrato nel sistema architettonico, come parte integrante del 
progetto architettonico o del paesaggio. In questo caso potrebbe essere 
collocato tra due zone del parcheggio. 

Acquitrini artificiali sono una soluzione a basso costo, priva di insetti e 
sostenibile a livello ambientale, efficace nella rimozione degli inquinanti 
dalle acque reflue, come per esempio le acque grigie ad uso domestico.

Acquitrini con flusso in superficie sono relativamente facili da construire 
ed operare, e si basano su processi di filtrazione naturali piuttosto che 
utilizzare additivi chimici. Gli acquitrini artificiali sono constituiti da una 
vasca ricoperta da una membrana impermeabile e poi riempita di ghiaia. 
Le tipiche piante acquitrinose, come i macrofiti (le tipiche canne) vengono 
poi piantate nel suddetto strato di ghiaia. 

Le acque grigie entrano nell’acquitrino attraverso un’apertura posta ad 
uno dei lati del sistema, fluiscono a bassa velocita attraverso la ghiaia e le 
piante impiegando dai 2 ai10 giorni, ed fuoriescono dal lato opposto della 
vasca. L’acqua cosi trattata puo essere utilizzata per l’irrigazione o 
rilasciata

Quale e’ la migliore strategia per convertire i prodotti di scarto del 
processo manufatturiero in qualcosa che possa essere riutilizzato in 
maniera efficiente e produttiva? E allo stesso tempo favorire la 
consapevolezza e sensibilita’ della comunita? Gli scarti di cibo  possono 
essere convertiti direttamente in-situ in energia elettrica e calore. 

Il sistema Dragon & Gobi offre una soluzione containerizzata che separa, 
raffina e brucia gli scarti di cibo convertendoli in energia e calore in un 
container alto all’incirca 12 metri e fabbricato con materiale riciclato. E’ un 
sistema intelligente, modulare che riesce a separare il materiale organico 
da quello sintetico.

Una tale soluzione, che converte gli scarti di cibo in energia utilizzabile, 
riduce notevolmente l’impatto ambientale e i costi operativi dell’impianto 
manufatturiero. Inoltre ridurra’ i costi complessivi dell’energia, i consumi 
elettrici e l’emissioni legate al trasporto.

L’installazione di ventilatori ad energia solare diretta migliorera’ le 
condizioni di comfort termico degli occupanti durante la produzione nei 
mesi estivi. Tali ventilatori di opportune dimensioni verranno montati al 
soffitto e aumenteranno il flusso d’aria quando determinate condizioni ne 
renderanno utile il funzionamento.

Il ventilatore di tipo industriale ad energia solare della Swifter proposto e’ 
un ventilatore che presenta una alta efficienza energetica ed e’ in grado di 
operare grandi volumi d’aria a basse velocita’. Tale ventilatore e’ basato su 
un sistema ibrido e consente il funzionamento alimentato 100% dalla rete 
elettrica, 100% ad energia solare o una combinazione delle due, in giorni in 
cui non vi sia diretta luce solare da poter utilizzare.

Le pale del ventilatore sono fabbricate in vetroresina rinforzata, un 
materiale durevole, leggero e resistente alla corrosione. Il passo delle pale 
e’ regolabile, il controllo della velocita’ e’ variabile e i ventilatori possono 
operare in entrambe le direzioni di moto.

Le strategie di progetto e di sostenibilita’ ambientale, le quali determinano 
ed influiscono il Masterplan e i lavori di espansione del brand Mutti, hanno 
come focus primario la sostenibilita’ del sistema acqueo. I nuovi impianti e 
le modifiche alle strutture pre-esistenti  saranno profondamente incentrati 
sul concetto di “Water Neutrality”, con lo scopo ultimo di “chiudere il 
circuito” del sistema acqueo che risulti neutrale a fine processo.

L’acqua non viene considerata solo ed esclusivamente sotto il punt di vista 
del suo approvvigionamento e consumo. Ma l’approccio viene esteso a tre 
diverse categorie: Acqua piovane o chiare, Acque grigie e Acque nere. 
Diverse soluzioni per ogni tipo di acque sopra elencate contribuiscono 
nell’insieme a creare una strategia sostenibile del sistema acque.

L’installazione di serbatoi di raccolta delle acque piovane in congiunta con 
strategie mirate al riutilizzo, trattamento e riciclaggio delle acque 
diminuiranno drasticamente l’utilizzo e lo scarto di acqua in-situ.  
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Comfort visivo
Una vista che da all’esterno da tutte le postazioni di lavoro
Un livello adeguato di luce naturale in tutte le postazioni di 
lavoro
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Breve durata di riverbero
Basso livello di transferimento del suono tra spazi differenti

Comfort sensoriale, di percezione
Bassa velocita’ dell’aria
Nessuna asimettria della radiazione termica
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